衝剪機械(動力驅動式)定期檢查表(每年)
單位︰                    
設備名稱︰                       設備編號︰               檢查日期︰    年    月    日

	項次
	檢查項目
	檢查部分
	檢查方法
	檢查
結果
	檢查結果說明(打Δ或×者)
及應採取之改善措施

	一
	離合器及制動器
	反復操作其動作狀況應良好(檢視螺絲、彈簧、梢及滑塊機構）
	測試
	
	

	
	
	停止位置應在正常位置（檢視連動停止機構）
	目視
	
	

	二
	曲柄軸、飛輪、滑塊連結螺栓及連桿
	曲柄軸、飛輪、滑塊連結螺栓及連桿
	檢點
	
	

	三
	止複變裝置及緊急制動器
	押扣該緊急制動器與止複變開關後，滑塊應立即停止
	測試
	
	

	四
	電磁閥、減壓閥、壓力表
	終端螺帽應無鬆脫情形
	檢點
	
	

	
	
	接觸部份應無磨損情形
	檢點
	
	

	
	
	表計指針應穩定
	檢點
	
	

	五
	配線及開關
	被覆應無剝損劣化
	檢點
	
	

	
	
	極限開關之動作狀況應在規定範圍(Range)以內動作
	
	
	

	六
	模具、導柱、定位銷
	模具螺栓均應緊固，導柱定位銷應無移鬆情形。
	測試
	
	

	七
	其他設置
	驅動裝置應無異聲，空氣壓力及濾清器調壓及水氣應正常
	檢點
	
	

	說明︰一.依「職業安全衛生管理辦法」第26條、第80條規定辦理，每年定期檢查一次，紀錄保存三年。

       二.檢查結果欄︰正常(ˇ)，有必要加以特別保養(Δ)，異常須送修或改善(×)，無此項(—)。
       三.打Δ或×者，請填寫檢查結果說明及應採取之改善措施。


檢查人員︰                                 場所負責人︰
保存年限：三年








